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Controlador inteligente com autoajuste para alimentador vibratério Série SDVC35

Prefacio

Obrigado por ter escolhido o controlador digital inteligente para alimentador vibratério da CUH (doravante designado «o
controlador»).

Este manual de instrucdes inclui indicacdes sobre a instalacao, colocacdo em funcionamento, configuracao de pardmetros,
manutencao e resolucado de problemas do controlador. Leia atentamente este manual de instrucdes antes de utilizar o
controlador e guarde-o adequadamente.

Este manual de instrucoes aplica-se aos seguintes modelos

@ SDVC35-MRJ ( Corrente de saida 3A)

@ SDVC35-LRJ ( Corrente de saida 4.5A)

Aviso :

1. Nunca ligue nem desligue o cabo nem toque nas tomadas de alimentacdo em caso algum enquanto o controlador estiver
alimentado, para evitar choques elétricos ou outros acidentes.

2. Nunca ligue o controlador a 380V CA, pois isso pode causar danos irreparaveis. (dispomos de produtos concebidos para
380V CA)

3. Nunca comute a entrada do controlador cortando a alimentacao para ligar/desligar a saida; caso contrario, a vida Gtil do
controlador pode ser reduzida.

4. O controlador foi concebido para funcionar num ambiente fresco e seco. Nunca utilize o controlador no exterior, para
evitar que se molhe ou fique exposto ao sol. Utilize o controlador dentro da gama de temperatura indicada nas
caracteristicas elétricas.

5. Nunca utilize o controlador em condicdes que excedam os seus limites de projeto.

6. Utilize o controlador seguindo rigorosamente este manual de instrugdes. Nao assumiremos qualquer responsabilidade civil
ou penal se os danos no equipamento ou as lesdes pessoais resultarem de uma utilizacdo incorreta.

Nunca abra a caixa do controlador, para evitar choques elétricos. Contacte a CUH se o controlador avariar. Nunca tente
reparar o controlador por si proprio, pois a garantia podera ser anulada.

Ambiente de funcionamento e armazenamento

Inspecao antes da utilizacao

Cada controlador é submetido a uma rigorosa inspecao de qualidade antes da entrega e é enviado numa embalagem a prova
de choque. Apés desembalar, verifique os seguintes pontos:

1. Se o controlador apresenta danos no aspeto exterior.

2. Se o modelo do controlador é o que encomendou.

Ambiente de funcionamento

Siga as indicacbes abaixo para garantir um melhor desempenho e uma maior vida Gtil do controlador:

n Ambiente bem ventilado
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Manter afastado da agua, do vapor, do p6 e, em especial, do p6 oleoso
Manter afastado de gases e liquidos corrosivos ou inflamaveis

Manter afastado de poeiras em suspensao e de particulas metalicas
Fixar firmemente para evitar vibracdes proprias

Manter afastado de interferéncias eletromagnéticas

Garantir uma temperatura ambiente de 0~40 °C

Para utilizacdo a uma altitude de 2000m ou inferior
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Capitulo | Caracteristicas

1.1 Caracteristicas principais
Ecra OLED: Disponibiliza trés idiomas (chinés, inglés e alemao) e uma interface de utilizacdo intuitiva.

Procura automatica da frequéncia de ressonancia: Permite localizar a frequéncia de ressonancia da carga com ou sem
sensor.

Controlo automatico de velocidade constante: Ajuste automatico da tensio de saida em tempo real para garantir uma
velocidade de alimentacdo predefinida constante, independentemente das variacées de peso do material no alimentador
vibratério.

Saida sincronizada de varios controladores: Sincroniza a forma de onda de saida dos controladores escravos com a do
controlador mestre, 3 mesma frequéncia e fase, para evitar o efeito de batimento.

Dupla saida de controlo push-pull: O controlador pode fornecer uma saida de 24V CC associada a relacao logica configurada
no controlo ON/OFF para acionar um solenoide, um relé ou outros dispositivos externos.

Comunicacao Ethernet: Permite ajustar todos os pardmetros e monitorizar os estados de funcionamento do controlador.
Suporta os protocolos de comunicacdo EtherCAT e Profinet.

Atualizacio de firmware: Suporta a atualizacdo do firmware online para disponibilizar os mais recentes resultados de I&D da
nossa empresa.

Detecao da carga: Mede a indutancia, a corrente maxima e a resisténcia da carga.

1.2 Outras caracteristicas

O controlador foi especialmente concebido para controlar alimentadores vibratérios em sistemas de automacao. Gracas a
mais recente tecnologia eletrénica e a um design cuidado, o controlador oferece as seguintes caracteristicas praticas:

Regulacdo automatica de tensao: Elimina as variacdes de velocidade causadas pelas flutuacdes da tensao de rede e o efeito
de batimento causado pela frequéncia CA industrial.

Controlo ON/OFF por dois sensores de comutacao: Podem ser ligados 2 sensores de comutagdo ou um PLC para ligar/
desligar o controlador.

Reconhecimento automatico do tipo de sensor de comutacao: O controlador reconhece automaticamente o tipo de sensor
de comutacdo NPN/PNP.

Arranque suave: Para evitar choques bruscos no alimentador vibratério, o controlador pode aumentar suavemente a tensao
de saida/velocidade de alimentacdo de 0 até ao valor predefinido durante o arranque.

Parametros predefinidos: Podem ser selecionados 4 conjuntos de parametros predefinidos.

Funcao de aceleracdo: O valor maximo da tensao de saida do controlador pode ser aumentado até 150% do valor da tensao
de entrada ( exceto no estado de seguimento automatico sem sensor ).

Tensao de saida maxima ajustavel: A tensao de saida maxima ajustavel pode ser predefinida para proteger a carga de danos
causados por uma tensido demasiado elevada.

indice de forma de onda: Mantém a eficiéncia e a poténcia no maximo através do ajuste deste parametro.

Controlo remoto de velocidade: A tensao de saida do controlador pode ser ajustada por um potenciémetro externo ou por
um sinal CC de 4~20mA, 0~5V, 1~5V ou 0~10V.

Contagem: Quando o niimero de pecas contadas atinge o valor predefinido, a velocidade de alimentacao é reduzida ou passa
a zero.
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Saida ON/OFF: Prima brevemente o botao ON/OFF para pér em marcha/parar o controlador.
Bloqueio do teclado: Mantenha premido o botao ON/OFF para bloquear o teclado.

Palavra-passe dos parametros: O utilizador pode definir permissoes através de palavra-passe para impedir o ajuste de
parametros (como a tensio de saida e a velocidade de alimentacio).

Funcao de gravacao de parametros: O utilizador pode fazer funcionar o controlador com qualquer um dos quatro conjuntos
de parametros predefinidos e gravados nos dados de utilizador, ajustados através dos pardmetros "SavedALLTo" e
"ReadALLFrm" do grupo de funcdes 8 do controlador.

Reposicao das definicoes de fabrica: Esta funcdo permite ao operador repor todos os parametros nas definicoes de fabrica.
Comunicacao RS485: Todos os parametros podem ser ajustados e monitorizados remotamente.

Ecra de repouso OLED personalizavel: O utilizador pode selecionar os pardmetros que pretende apresentar no ecra de
repouso.

Saida de sinal de alarme: O sinal de alarme pode ser emitido pela porta de saida de controlo ou pela porta de comunicacao
para processamento automatico.
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Capitulo Il Guia de instalacao

2.1 Descricao dos elementos externos

2.1.1 Descricao exterior

/ 128*64
’/’/| OLED Screen
ON/OFF Button {\k Il ‘E\I
j Encoding Switch
"
g _—]
Wiring Cover
L
m
7
Output Power
Cable il Input Power
[~ Cable
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2.1.2 Descricao dos terminais

L]
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— ——

Control Signal wiring Socket

Ethernet Socket ~ Jjlli]| {jocccsery \  Vibration Sensor Socket
(Selective purchasing)

Output Power Socket Input Power Socket

o
NN Heem i

Earth Out+ Out- 2 L N Earth

Riding clamp 7/ / ’-

L __(C

))
Vibration Sensor (Optional)

—— ———
- ~
- ~
- =~<
- ~

Pz | (NN S

. | |7 o Al g g S a Al a 2l a Sl N
~ [e1]e2|es|cfc2|c3|Ha{H3[H1[H2[A4[AS[AS|
/ \

/ COPE CPC CPH COPA AN
I/ Port E Indicator Port C Indicator Sync Indicator Remote Indicator \\\
| 1
1 I
\ L L L L JjC_JjC_JjC__J /

\ palpileoln2mnilnole aleo /

P3|P1|P2|D3|D1D2|F4[F2

\, _ /
N CIPPL{CTIPPH{EIPDLIETIPDH] CIPF Vibration Sensor /
N - - S Socket i
S Low Level  HighLevel | Low Level i High Level { Communication e
“~._ Indicator | Indicator | Indicator i Indicator iIndicator ///

-~ -
~~ -
~—— —

Nota: A porta D ou a porta P é uma saida de alta impedancia quando os indicadores de nivel alto e de nivel baixo estdo

acesos.
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2.2 Descricao da instalacao

Passo um:

Abra a caixa da embalagem e verifique o controlador e todos os acessorios.

Passo dois:

Ligue os terminais do cabo de saida de poténcia a bobina eletromagnética do vibrador.

Output+
(Brown Wire)

Output-
(Blue Wir C;“/

Output Power Wire_

Earth Wire
(Yellow - Green Dual color Wire)

Nota: Certifique-se de que a bobina eletromagnética do vibrador esta ligada aos condutores de fase e neutro do cabo de
saida de poténcia e de que a caixa do vibrador esta ligada a terra de forma fiavel.

Passo trés:

Abra a tampa. Ligue o conector do cabo de saida de poténcia a tomada do controlador e fixe o cabo de saida de
poténcia a caixa do controlador com a bracadeira. Ndo efetue esta operacio sob tensao, para evitar choques elétricos.

A et
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Passo quatro:

Ligue o conector do cabo de alimentagdo de entrada a tomada de alimentagdo de entrada do controlador e fixe o cabo
de alimentacao de entrada a caixa do controlador com a bracadeira.

Passo cinco:

Ligue a ficha do cabo de alimentacdo de entrada a tomada de rede.

O controlador liga-se e o ecra OLED apresenta o ecra de arranque durante alguns instantes e, em seguida, o ecra de
repouso.
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2.3 Instalacao do sensor de vibracao

2.3.1 Método de ligacao do sensor de vibracao

@ Desligue o controlador e ligue o conector do sensor de vibracdo a tomada do sensor de vibracdo do controlador.

® Fixe o sensor de vibracao perto da armadura do vibrador. O método e a localizacado da instalacdo sdo apresentados
abaixo:

SEEEENEE! Vibration Sensor Socket

L

Vibration Sensor

2.3.2 Montagem do sensor de vibracao no vibrador

Fixe o sensor de vibracdo numa superficie lisa do vibrador; a direcdo de montagem ¢é indiferente. Os métodos de
instalacdo do sensor de vibracdo sdo apresentados abaixo:
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@ Meétodo 1: Conforme mostrado na Fig. 1 Vantagem: instalacdo

simples
@ Método 2: Conforme mostrado na Fig. 2

Nota: Evite que o sensor de vibracao fique pressionado pelo bol de

alimentacao.

@ Método 3: Solde um suporte no vibrador e fixe o sensor de
vibracao no suporte. Conforme mostrado na Fig. 3. As dimensdes
recomendadas do suporte do sensor de vibracdo sdo

apresentadas na Fig. 4.

@ Meétodo de instalacdo ndo recomendado, conforme mostrado na Fig. 5 e na Fig. 6. Se a localizacio da instalacdo
nao for adequada, o sensor de vibracdo ndo consegue transmitir com precisao a frequéncia de ressonancia e o

controlador estara continuamente a procurar a frequéncia de ressonancia.

binder-es.com
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2.4 Procura automatica da frequéncia de ressonancia

2.4.1 Procura automatica da frequéncia de ressonancia sem sensor

O controlador dispde de uma fun¢do de procura automatica da frequéncia de ressonancia sem sensor, e o utilizador apenas precisa de
ajustar o parametro "Usr_Voltag" para que o vibrador trabalhe nas melhores condicdes. Inicie a funcdo de procura automatica da
frequéncia de ressonancia sem sensor definindo o parametro "AtoSnsrTyp " para "Auto" no grupo de funcdes 3 e "AutoSerch_ " para "Star"
no grupo de funcoes 1.

Nota: A funcao de procura automatica da frequéncia de ressonancia sem sensor sé é valida quando o controlador funciona em modo
principal; guando o controlador funciona em modo sincronizado, é necessario ligar o sensor de vibragao.
2.4.2 Procura automatica da frequéncia de ressonancia com sensor

Através da funcao de procura automatica da frequéncia de ressonancia com sensor de vibracdo, o controlador pode fazer o vibrador
trabalhar na melhor frequéncia e os pardmetros correspondentes do controlador podem ser ajustados automaticamente. O utilizador
apenas precisa de definir o parametro de velocidade de alimentagao para que o vibrador funcione da melhor forma. Ap6s ligar o sensor de
vibracao, ligue o controlador; este verificara automaticamente se a frequéncia de ressonancia do vibrador esta dentro da gama predefinida
do controlador e, se ndo estiver, iniciara a procura automatica da frequéncia de ressonancia.

Passos da procura automatica da frequéncia de ressonancia:
@ Mantenha premido o comutador codificador no ecra de repouso para entrar no ecra de parametros dos grupos de funcoes.

@ Defina o parametro "AutoSerch_" do grupo de funcdes 1 para "Start" e, em seguida, prima brevemente o comutador codificador para
iniciar o processo de procura automatica da frequéncia de ressonancia.

@ Concluido o processo de procura automatica da frequéncia de ressonancia, o resultado da frequéncia de ressonancia e "Save" sao
apresentados no ecrd OLED, indicando que o parametro foi gravado.

Ap0ds o processo de procura automatica da frequéncia de ressonancia, o vibrador pode funcionar normalmente. Prima brevemente ou rode
o comutador codificador para voltar ao ecra anterior.

1. O processo de procura automatica da frequéncia de ressonancia deve ser efetuado com o bol de alimentacgao vazio.

2. Para cancelar a procura de frequéncia durante o processo de procura automatica da frequéncia de ressonancia, prima
brevemente o botdo "ON/OFF".

3. Se o ecra OLED apresentar "OverCurrent" durante o processo de procura automatica da frequéncia de ressonancia, significa que
"AtoSrhVMax" esta definido demasiado alto, mas o processo de procura automatica da frequéncia de ressonancia nao é afetado.
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Capitulo lll Descricao da interface HMI

3.1 Ecra de repouso

O ecra de repouso é apresentado abaixo:

Run OvrCurrt Cat
Usrv 150 150V

PCUP 0002 0000S
UsrS 200 200

O controlador passa para o ecra de repouso quando ndo é operado durante mais de 2 minutos. O ecra de repouso tem
4 linhas e a primeira linha é utilizada para indicar o estado de funcionamento, os erros ou os alarmes do controlador.

1. A zona esquerda da primeira linha indica a marcha/paragem do controlador.
2. A zona direita da primeira linha indica o tipo de placa de rede.

3. A zona central da primeira linha indica os avisos/erros do controlador. Todos os elementos das trés zonas sao
explicados, respetivamente, nos anexos F e E. As linhas 2 a 4 s3o utilizadas para ajustar parametros e o utilizador pode
selecionar até trés parametros a apresentar no ecra de repouso. Cada linha do ecra de repouso tem 4 elementos:
nome do parametro, valor definido/estado do parametro, valor medido atual/valor de saida e unidade. Segue-se um
exemplo do ecra de repouso:

150V

PCUP 0002 &S
100R 99

A segunda linha é o parametro de tensao de saida; "Auto" significa que este parametro é ajustado automaticamente
pelo controlador, e a tensdo de saida real é de 150V. A terceira linha é o parametro de atraso de ativacdo da portaC, e
o valor definido é

0.002S; o terceiro elemento é o valor em tempo real do processo de atraso. Quando o processo de atraso termina, o
valor em tempo real é apresentado em video inverso. A quarta linha é o pardmetro de velocidade de alimentacao; o
valor definido é 100 e a velocidade de alimentacdo em tempo real é 99. O "R" apés o valor definido indica que a
velocidade de alimentacéo é controlada pela porta de controlo remoto.

Os parametros que podem ser apresentados no ecra de repouso sdo indicados abaixo.

Elemento Descricao

UsrV Tensao de saida

UsrF Frequéncia de saida

UsrS Velocidade de alimentagao
Cout Valor de contagem atual
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Elemento Descricao

PCUp
PCDn
PEUp
PEDn
PDUp
PDDn
PPUp
PPDn
MaUp
MaDn
BusV
CurE
CurM
PwrA
PwrR
Temp
SynF
Remo
PCV
PEV
PDV

PPV

3.1.1 Método de ajuste de parametros no ecra de repouso

Atraso de ativacdo da porta C

Atraso de desativacdo da porta C
Atraso de ativacio da porta E

Atraso de desativacao da porta E
Atraso de ativacao da porta D

Atraso de desativacao da porta D
Atraso de ativacdo da porta P

Atraso de desativacao da porta P
Atraso de ativacao do controlo principal
Atraso de desativagao do controlo principal
Tensdo do barramento de poténcia
Corrente de saida eficaz (RMS)
Corrente de saida maxima

Poténcia ativa

Poténcia reativa

Temperatura

Frequéncia do sinal de sincronizagao externo

Tensao de entrada remota
Tensao de entrada da porta C
Tensao de entrada da porta E
Tensao de saida da porta D

Tensao de saida da porta P

Série SDVC35

Quando o utilizador precisar de ajustar o valor de um parametro, prima brevemente o comutador codificador; o valor

definido da segunda linha sera apresentado em video inverso com fundo branco e, em seguida, rode o comutador

codificador para ajustar o valor. Prima brevemente o comutador codificador para alternar entre as trés linhas de ajuste e
ajuste o valor do parametro rodando o comutador codificador.

Nota:

Se o valor definido for "Auto", o valor do pardmetro nao pode ser ajustado manualmente.

Se aparecer o "R" ap6s o valor definido, o valor do parametro ndo pode ser ajustado manualmente, como no caso de
"Voltage" e "Feeding speed".

Se tiver sido definida uma palavra-passe para bloquear o ajuste de parametros, ndo ha resposta ao premir brevemente o

comutador codificador.
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3.1.2 Poupanca de energia do ecra OLED no ecra de repouso

Se nao for efetuada qualquer operacao durante mais de 2 minutos no ecra de repouso, o brilho do ecrad OLED diminui para
entrar no modo de poupanca de energia e prolongar a vida util do ecra. Prima brevemente ou rode o comutador codificador
para sair do modo de poupanca de energia.

3.2 Ecra de introducao da palavra-passe

Quando "Passsword 1" ou "Passsword 2" ndo é zero, a permissao para ajustar parametros fica bloqueada. Mantenha
premido o comutador codificador no ecra de repouso e o ecra OLED apresentara o ecra de introducao da palavra-passe para
solicitar ao utilizador que a introduza.

O ecra de introducdo da palavra-passe é apresentado abaixo:

Run

Password Y

Ajuste o valor da palavra-passe rodando o comutador codificador e prima brevemente o comutador codificador para
confirmar a palavra-passe introduzida. Se a palavra-passe estiver correta, é apresentado o ecra dos grupos de funcées.

Os elementos controlados pela palavra-passe 1 e pela palavra-passe 2 sdo apresentados abaixo:

Elemento controlado Palavra-passe 2 Palavra-passe 1
Botao ON/OFF o o
Ecra de repouso o v

Grupo de fungdes 1 e grupo de fungoes

v v
9
Outros grupos de fungdes x v
Sem permissao, podem ser operados o botao ON/OFF e os pardmetros =~ Sem permissdo, pode ser operado o botao
Explicacio do ecra de repouso. ON/OFF.
plicac Com permissdo, podem ser operados os parametros dos grupos de Com permissdo, podem ser operadas todas
funcdes 1 e 9, o botdo ON/OFF e os pardmetros do ecra de repouso. as fungodes.

Nota: 0O significa ndo controlado , ¥ significa controlado , x significa sem permissao.

3.3 Ecra dos grupos de funcoes

O ecra dos grupos de funcdes € utilizado para ajustar todos os parametros do controlador. Existem 9 grupos de funcdes cujos
parametros podem ser ajustados e 1 grupo de fungdes cujos parametros sé6 podem ser lidos. A primeira linha do ecra dos
grupos de funcodes indica o estado de funcionamento, os erros ou os alarmes do controlador. As linhas 2 a 4 constituem a
zona que apresenta os parametros do grupo de fungdes; o ecra é apresentado abaixo:
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Usr_Speed 200
Usr_Voltag 150V

3.3.1 Selecao do grupo de funcoes

Depois de entrar no ecra dos grupos de funcdes mantendo premido o comutador codificador no ecra de repouso, o cursor
fica posicionado sobre o valor de "Function Group"; rode o comutador codificador para alternar entre "Function Group 0" e
"Function Group 9". Todos os parametros dos grupos de funcoes sdo explicados no anexo H.

3.3.2 Método de ajuste dos parametros de um grupo de funcoes

Existem 3 métodos para mudar de parametro no ecra dos grupos de fungoes:
1. Prima brevemente o comutador codificador para passar de um parametro para outro.

2. Mantenha premido o comutador codificador durante ndo mais de 2s e, simultaneamente, rode-o para passar de um
parametro para outro.

3. Mantenha premido o comutador codificador durante mais de 2.5s até a linha do parametro ser apresentada em

video inverso e, em seguida, solte-o.

Func Group 1
Usr_Speed 200
Usr_Voltag 150V

Rode o comutador codificador para selecionar o parametro.

200
150V

Depois de selecionar o parametro, prima brevemente o comutador codificador para entrar no estado de ajuste do

parametro.

D 1
Usr_Speed
Usr_Voltag 150V
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Este método de ajuste é adequado para alternar entre varios parametros.

Todos os parametros dos grupos de funcdes sao explicados no anexo H.

3.4 Ecra do processo de procura da frequéncia de ressonancia

Quando o processo de procura automatica da frequéncia de ressonancia é iniciado, o ecrd OLED apresenta a curva de
aceleracao em funcao da frequéncia, conforme mostrado abaixo. O eixo horizontal da curva é a frequéncia, cuja gama vai de
25Hz a 400Hz, e o eixo vertical é a aceleracao

Concluido o processo de procura automatica da frequéncia de ressonancia, o resultado da frequéncia de ressonancia e
"Save" sdo apresentados no ecrd OLED para indicar que os parametros foram gravados, conforme mostrado abaixo.

2900+300Hz Save
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Capitulo IV Descricao das funcoes

4.1 Controlo ON/OFF através das portas de entrada digital C e E

Série SDVC35

Existem duas portas de entrada digital, C e E, que reconhecem automaticamente o tipo NPN/PNP do sensor ligado para ligar/

desligar o controlador; o dispositivo ligado as portas pode ser um sensor de proximidade, um sensor fotoelétrico, um sensor

de fibra ética, um PLC, etc.

4.1.1 Esquema do circuito elétrico das portasC e E

Esquema do circuito elétrico da porta C

~

Internal electric circuit diagram

+24V(NPN)
OV(PNP) |||_

2.4KQ

+24V |

O esquema do circuito elétrico da porta E é igual ao da porta C

4.1.2 Método de utilizacao

External Terminal
Cl GND

C2 Input

C3 +24V

Tomando como exemplo um sensor de proximidade, o seu método de ligacdo é apresentado abaixo:

Blue-

metal

Brown+/

Black OUT

GND

Input

+24V Output

levjevlvienfinlenlruleojeoliofeafedis
O O || |

Os métodos de ligacdo de outros sensores de comutacdo sdo apresentados no anexo G.
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4.1.3 Diagrama de fluxo de sinal das portas C e E

Reverse>o
NPN 1 t t
PNP 0 8t [ <> Port C Signal

Auto
C
‘ Port C Port C

The type of sensor to The logical direction Up Delay Down Delay
Port C of Port C

O diagrama de fluxo de sinal da porta E é igual ao da porta C

4.1.4 Descricao dos parametros relacionados

Os parametros da porta C sdo ajustados no grupo de funcoes 4 e os parametros da porta E sdo ajustados no grupo de
funcdes 5.

Parametro "PortCType_"
O controlador reconhece automaticamente o tipo NPN/PNP do sensor ligado (valor de fabrica: Auto).

Parametro "PortCDir__

Com a definicdo de fabrica, o controlador funciona quando a porta C ndo recebe sinal. Em algumas aplicacdes especiais é
necessario que o controlador pare quando a porta C ndo recebe sinal, o que se consegue ajustando o pardmetro
"PortCDir__".

Quando "PortCDir__" esta definido para "Const" e a porta C ndo recebe sinal, o controlador é posto em marcha.
Quando "PortCDir__" esta definido para "Revrs" e a porta C ndo recebe sinal, o controlador é parado.
Parametro "PortCUpDIy"

O atraso de ativacdo da porta C é o tempo que decorre desde que a porta C recebe um sinal de marcha valido até o
controlador ser posto em marcha.

Parametro "PortCDnDIly"

O atraso de desativacdo da porta C é o tempo que decorre desde que a porta C recebe um sinal de paragem valido até o
controlador parar.

Nota: Quando a porta C é utilizada para p6r em marcha/parar o controlador, é necessario definir o tempo de atraso da porta
C para eliminar as oscilacdes do sinal.
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4.2 Funcao de contagem

4.2.1 Diagrama de fluxo de sinal da fun¢do de contagem

|P0rt C 4' Count Full Signal
Count Count Full
m oun ountFu ,—| Count Deceleration Signb

Reset Count Deceleration
t

E OR Count Error 4' Count Error Signal

Count Number
|—| Current Count Value >

Count Total  End Count

Clear Time

O controlador dispde de uma fungado de contagem integrada que pode contar impulsos. Quando o niimero de impulsos
contados atinge o total de contagem predefinido, a velocidade de alimentacao é reduzida ou passa a zero.

4.2.2 Funcao de desaceleracao final

Para eliminar o excesso de contagem da fun¢do de contagem causado por uma velocidade de alimentacdo elevada que ndo
pode ser parada a tempo, é necessario definir a velocidade de alimentacao final e a contagem final. A velocidade de
alimentacao é reduzida para a velocidade de alimentacéo final quando o nimero de pecas restantes se aproxima da
contagem final predefinida, inferior ao total de contagem; quando o niimero contado atinge o total de contagem, a
alimentacao é parada a tempo para uma contagem precisa.

Feeding Speed

100% T ' End |
I |
| I
50% : |
I |
End Speed | >:
0% : : > Count Nurn
| End Count |
I |
Count Total

4.2.3 Funcao antirressalto avancada

A funcdo antirressalto avancada foi concebida especialmente para resolver os erros de contagem causados pelas condicoes
da alimentacao vibratéria. Definindo o tempo de estabiliza¢do do sinal de contagem, consegue-se que o impulso de
contagem seja considerado valido depois de decorrido esse tempo; a precisao do tempo de estabilizacdo do sinal de
contagem é de milissegundos.
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N

NCount Pulse Invalid Pulse Valid Pulse

A K

< dl€ >
Low level Time>b | High level Time>b
% 2 Time

N

7z

Nota: O tempo de estabilizacdo antirressalto é o tempo de estabilizacdo dos niveis alto e baixo. Um impulso valido é
constituido por um nivel alto e um nivel baixo ativos de forma continua, apos o que o contador soma um.

Método de definicao do tempo de estabilizacido do sinal de contagem

A porta C é a porta de entrada dos impulsos de contagem do contador. "PortCUpDly " e "PortCDnDly " sdo, respetivamente,
os tempos de estabilizacido dos niveis alto e baixo do impulso de contagem.

A porta E é a porta de entrada dos impulsos de reposicao do contador. "PortEUpDly" e "PortEDnDIy" sio, respetivamente, os
tempos de estabilizacdo dos niveis alto e baixo do impulso de reposicao.
4.2.4 Funcao de reposiciao temporizada do contador

Quando o numero contado atinge o total de contagem, decorrido o tempo de atraso ajustado através de "Clear Time" no
grupo de fungdes 1, o contador é reposto e recomeca a contar. Quando o valor de "Clear Time" é 0.0s, a funcao de reposicdo
temporizada do contador fica desativada.

4.2.5 Método de utilizacdo da contagem

O controlador dispée de um contador integrado; a porta C é a porta de contagem e a porta E é a porta de reposicdo do
contador.

O estado do contador pode controlar a saida de controlo principal, a saida da porta D e a saida da porta P.

@ Quando o valor de "Main Logic", ajustado no grupo de funcdes 2, é "Count", a saida de controlo principal é controlada
pelo sinal de contagem completa.

@ Quando o valor de "Port D Logic", ajustado no grupo de func¢des 6, é "END", a saida da porta D é controlada pelo sinal de
contagem completa. Quando o valor de "Port P Logic", ajustado no grupo de funcées 7, € "END", a saida da porta P é
controlada pelo sinal de contagem completa.

@ Quando o valor de "Port D Logic", ajustado no grupo de funcdes 6, é "Near", a saida da porta D é controlada pelo sinal de
desaceleracao de contagem. Quando o valor de "Port P Logic", ajustado no grupo de funcdes 7, é "Near", a saida da porta
P é controlada pelo sinal de desaceleracdo de contagem.

4.2.6 Descricao dos parametros relacionados

Parametro "CountNumbr" O valor "CountNumbr", ja contado pelo contador, é consultado no grupo de fungdes 9.

Parametro "TotalCount" Quando "CountNumbr" atinge o valor "TotalCount" pretendido, ajustado no grupo de funcdes 1, o
sinal de contagem completa do contador é valido até o contador ser reposto; o contador pode continuar a contar até ser
reposto.

Parametro "CountAhead" "CountAhead" é ajustado no grupo de parametros 2 e indica o nimero restante de pecas antes de
atingir "TotalCount". Quando "CountNumbr" atinge "CountAhead", a velocidade de alimentacado é reduzida para o valor
"PrcntTrmnl" ajustado no grupo de funcdes 2.
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Parametro "PrcntTrmnl" "PrcntTrmnl" é ajustado no grupo de fungdes 2; quando "CountNumbr" atinge "CountAhead", a
velocidade de alimentacao é reduzida para a velocidade inicial multiplicada por "PrcntTrmnl".

Parametro "Clear Time" Quando o nimero contado atinge o total de contagem, decorrido o tempo de atraso ajustado
através de "Clear Time" no grupo de funcdes 1, o contador é reposto e recomeca a contar. Quando o valor de "Clear Time" é
0.0s, a funcao de reposicao temporizada do contador fica desativada.

Direcao da porta de entrada dos impulsos de contagem A direcdo da porta de entrada dos impulsos de contagem é a

mesma de "PortCDir_", ajustada no grupo de funcoes 4.

Direcao da porta de entrada dos impulsos de reposicdo A direcdo da porta de entrada dos impulsos de reposicdo é a mesma
de "PortEDir_", ajustada no grupo de funcoes 5.
4.3 Sinal de controlo da saida principal

O sinal de controlo da saida principal € utilizado para ligar/desligar a saida principal do controlador; todos os parametros do
controlo da saida principal sdo ajustados no grupo de funcdes 2.

4.3.1 Diagrama de fluxo do sinal de controlo da saida principal

Port C Signal>

~

0
. 1
1 AND ——AND Signal> 5 ;
j OR HORSignal i 2 Input Port Signal
) XOR )—{XORSSignal 5 15

- C
Count Full Signal |

Main Logic

Communication Signa

Reversose |The ON/OFF button signal from panel Main Control
- Output Signal
’Error and Breakdown Slgn}J_

0 t t Main Control
1 B > 15 Output
C . . 1 Bl Maisni outlput
| Main Main gna
Main Direction UPDelay  Down Delay C

Main Source

4.3.2 Descri¢ao dos sinais

Sinal de comunicacao O sinal de comunicacdo provém de RS485 ou Ethernet. Quando o sinal de paragem é enviado ao
controlador por RS485 ou Ethernet, o controlador para. Quando o sinal de marcha é enviado ao controlador por R5485 ou
Ethernet, o controlador é posto em marcha.

Sinal do botao ON/OFF do painel O sinal de controlo provém do botdo ON/OFF do painel. Ligue ou desligue o controlador
premindo brevemente o botdo ON/OFF do painel. O estado de marcha do controlador ao ligar é definido pelo parametro
"PowrOnStat" do grupo de funcdes 2. Se "PowrOnStat" estiver definido para "ON", o controlador ativa a saida principal ao
ligar. Se "PowrOnStat" estiver definido para "OFF", o controlador mantém a saida principal parada ao ligar.
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Sinal de erro e avaria Quando ocorre uma falha como sobrecorrente, curto-circuito, sobreaquecimento, etc., o controlador
para. Quando, no processo de contagem, ocorrem simultaneamente a reposicdo a zero e o incremento da contagem, o
controlador para.

Sinal de saida principal O sinal de saida principal é o sinal da porta de entrada ajustado através de "MainDir_",

"MainUpDely", "MainDwnDly" e "MainSrc_".

Sinal da porta de entrada A fonte do sinal da porta de entrada é selecionada ajustando o valor de "MainLogic_ " no grupo de
funcdes 2. Os valores de "MainLogic_ " sdo "Port C", "Port E", "AND", "OR", "XOR", "Count".

4.3.3 Descricao dos parametros relacionados

Parametro "MainlLogic_" Quando o valor de "MainLogic_ " é "Port C", a fonte do sinal da porta de entrada é o sinal da porta
C. Quando o sinal da porta C pede que o controlador passe ao estado de marcha, o sinal da porta de entrada pede para pér o
controlador em marcha. Quando o sinal da porta C pede que o controlador passe ao estado de paragem, o sinal da porta de

entrada pede para parar o controlador.

Quando o valor de "MainLogic_ " é "Port E", a fonte do sinal da porta de entrada é o sinal da porta E. Quando o sinal da porta
E pede que o controlador passe ao estado de marcha, o sinal da porta de entrada pede para pér o controlador em marcha.
Quando o sinal da porta E pede que o controlador passe ao estado de paragem, o sinal da porta de entrada pede para parar

o controlador.

Quando o valor de "MainLogic_" é "AND", "OR" ou "XOR", a fonte do sinal da porta de entrada é o resultado da operacao
légica entre a porta C e a porta E. "AND" significa que os sinais da porta C e da porta E pedem ambos para parar o
controlador, e o sinal da porta de entrada para o controlador. "OR" significa que o sinal da porta C ou da porta E pede para
parar o controlador, e o sinal da porta de entrada para o controlador. "XOR" significa que os pedidos das portas C e E sdo

diferentes, e o sinal da porta de entrada para o controlador.

Quando o valor de "MainLogic_ " é "Count", o sinal da porta de entrada provém do sinal de contagem completa do contador.
Quando o sinal de contagem completa é valido, o controlador para a saida principal e "CND" é apresentado no ecra. Quando

o sinal de contagem completa nao é vélido, o controlador ativa a saida principal.

Parametro "MainDir_" "Main Direction" indica se o sinal da porta de entrada deve ser invertido. Quando o valor de "Main
Direction" é "Normal ON", o sinal da porta de entrada nao é invertido. Quando o valor de "Main Direction" é "Normal OFF", o
sinal da porta de entrada é invertido.

Parametro "MainUpDely " O atraso de ativacéo principal é o tempo que decorre desde o pedido de por o controlador em
marcha até o sinal de pedido ser considerado valido.

Parametro "MainDwnDIly" O atraso de desativacio principal é o tempo que decorre desde o pedido de parar o controlador
até o sinal de pedido ser considerado valido.

Parametro "MainSrc_" O sinal de saida principal provém de " Input port Signal" ou de "Main control". Quando o valor de

"MainSrc_" é "Local", o sinal de saida principal provém de " Input port Signal". Quando o valor de "MainSrc_" é "Remot", o

sinal de saida principal provém de "MainCtrl_".

Parametro "MainCtrl_" "MainCtrl_" tem dois estados: parar a saida do controlador e ativar a saida do controlador. Quando o
valor de "MainCtrl_" é "OFF", a saida do controlador é parada. Quando o valor de "MainCtrl_" é "ON", a saida do controlador
é ativada.

4.4 Portas de saida de controloCCDeP

Existem duas portas de saida de 24V CC, a porta D e a porta P, para acionar solenoides, PLC ou outros dispositivos externos.

O principio de funcionamento e o método de ajuste de parametros das portas P e D sdo iguais.
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4.4.1 Esquema do circuito elétrico das portasD e P

Esquema do circuito elétrico da porta D

Internal electric circuit diagram External Terminal
+24V
24ViH D2 +24V
PNP Signal
D1 Input
NPN Signal

1 1|H D3 GND

0O esquema do circuito elétrico da porta P é igual ao da porta D.

4.4.2 Método de utilizacao

Método de ligacao de um solenoide

[ARRIA

Solenoid Valve

‘];[‘ +24V

ul Is

Método de ligacdo de um relé

TR

+24V

BT

lgm}-|-mr7ﬁm
(@)
c

Electric Relay

O método de ligacao das portas D e P € o mesmo.
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4.4.3 Diagrama de fluxo de sinal das portas D e P
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Os diagramas de fluxo de sinal das portas D e P sdo iguais.

4.4.4 Descricao dos parametros relacionados

PNP
Push-Pull

Port D Type

Port D Outpu

Os parametros da porta D sdo ajustados no grupo de funcdes 6 e os parametros da porta P sdo ajustados no grupo de

funcdes 7.

Parametro "PortDLogic" A fonte da porta D é selecionada ajustando o valor de "PortDLogic" no grupo de funcdes 6. Os
valores de "PortDLogic" sdo "Error", "Main ", "Port C", "Port E", "AND", "OR", "XOR", "Count", "Near". Quando o valor de
"PortDLogic" é "Error", a fonte do sinal da porta D é o estado de avaria do controlador ou o erro de contagem do modo
contador. Quando ocorre uma falha como sobrecorrente, curto-circuito, sobreaquecimento, etc., é pedida a desativacdo da
porta D. Quando, no processo de contagem, ocorrem simultaneamente a reposicdo a zero e o incremento da contagem, é
pedida a desativacao da porta D. Quando nao ocorre nenhuma falha nem erro de contagem, é pedida a ativacao da porta D.

Quando o valor de "PortDLogic" é "Main", a fonte do sinal da porta D é o controlo principal. Quando o sinal do controlo
principal estd em estado de marcha, é pedida a ativacdo da porta D. Quando o sinal do controlo principal estd em estado de

paragem, é pedida a desativacio da porta D.

Quando o valor de "PortDLogic" é "Port C", a fonte do sinal da porta D é o sinal da porta C. Quando o sinal da porta C pede

que o controlador passe ao estado de marcha, é pedida a ativacdo da porta D. Quando o sinal da porta C pede que o

controlador passe ao estado de paragem, é pedida a desativacao da porta D.

Quando o valor de "PortDLogic" é "Port E", a fonte do sinal da porta D é o sinal da porta E. Quando o sinal da porta E pede
que o controlador passe ao estado de marcha, é pedida a ativacdo da porta D. Quando o sinal da porta E pede que o

controlador passe ao estado de paragem, é pedida a desativacao da porta D.
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Quando o valor de "PortDLogic" € "AND", "OR" ou "XOR", a fonte do sinal da porta D é o resultado da operacao légica entre a
porta C e a porta E. "AND" significa que os sinais da porta C e da porta E pedem ambos para parar o controlador, e é pedida a
desativacao do sinal da porta D. "OR" significa que o sinal da porta C ou da porta E pede para parar o controlador, e é pedida
a desativacio da saida da porta D. "XOR" significa que os pedidos das portas C e E sdo diferentes, e é pedida a desativacdo da
saida da porta D.

Quando o valor de "PortDLogic" é "END", a fonte do sinal da porta D é o sinal de contagem completa do contador. Quando o
sinal de contagem completa é vélido, é pedida a desativacao da saida da porta D.

Quando o valor de "PortDLogic" é "Near", a fonte do sinal da porta D é o sinal de desaceleracido de contagem do contador.
Quando o sinal de desaceleragdo de contagem é valido, é pedida a desativa¢do da saida da porta D.

Parametro "PortDDir_" "PortDDir__ " indica se o sinal da porta D deve ser invertido. Quando o valor de "PortDDir_" é

"Normal ON", o sinal de entrada da porta D ndo é invertido. Quando o valor de "PortDDir_" é "Normal OFF", o sinal de

entrada da porta D é invertido.

Parametro "PortDUpDIy" O atraso de ativacio da porta D é o tempo que decorre desde o pedido de ativacdo da saida da
porta D até o sinal de pedido ser considerado valido.

Parametro "PortDDnDIy" O atraso de desativacdo da porta D é o tempo que decorre desde o pedido de ativacido da saida da
porta D até o sinal de pedido ser considerado valido.

Parametro "PortDSrc_" A fonte do sinal de saida da porta D provém de " Input Signal of Port D " ou de "Port D Output state".
Quando o valor de "PortDSrc__ " é "Local", a fonte do sinal de saida da porta D provém de " Input Signal of Port D ". Quando
é "Remot", a fonte do sinal de saida da porta D provém de "Port D Output state".

o valor de "PortDSrc__

Parametro "PortDCtrl_" "PortDCtrl_" tem dois estados: parar e ativar a saida da porta D. Quando o valor de "PortDCtrl_" é
"OFF", a saida da porta D é parada. Quando o valor de "PortDCtrl_" é "ON", a saida da porta D ¢é ativada.

Parametro "PortDType_ " Existem trés tipos de porta D: NPN, PNP e Ps&Pu. O tipo NPN fornece um nivel baixo quando a
saida da porta D é valida e um estado de alta impedancia quando nao é valida. O tipo Ps&Pu fornece um nivel alto quando a
saida da porta D é valida e um nivel baixo quando nao é valida. O tipo PNP fornece um nivel alto quando a saida da porta D é
valida e um estado de alta impedancia quando nao é valida.

4.5 Controlo remoto de velocidade

A tensao de saida do controlador pode ser ajustada por um potenciémetro externo ou por um sinal CC de 4~20mA, 0~5V,
1~5V ou 0~10V, pelo que o utilizador a pode ajustar facilmente através de um potenciémetro, de um PLC ou de outros
dispositivos externos.
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4.5.1 Esquema do circuito elétrico da porta A de controlo remoto de velocidade

A L

Internal electric circuit diagram External Terminal

+sVH A3 +5V

249Q

A5 Input

= H A4 onD

4.5.2 Tipos de sinal de controlo remoto

Podem ser definidos 6 tipos de sinal de controlo remoto: "Panel”, 20mA, 1~5V, 0~5V, 0~10V, meter. O tipo de sinal de

controlo remoto é ajustado através do valor de "control source" no grupo de funcées 2 (o valor predefinido é "Panel").

Tipo de sinal de Sinal de controlo

Tensao de saida/velocidade de alimentagdo

controlo remoto remoto

Panel A tensao de saida e a velocidade de alimentacdo ndo sdo controladas pelo sinal de controlo
ane
remoto

Quando o modo de tensao é manual, tensio de saida = 0. Quando o modo de tensao é
<2mA automatico, velocidade de alimentacdo = 0. O ecra LCD apresenta a mensagem de erro
"<2mA Err"

2mA~4 mA Tenséo de saida = 0, velocidade de alimentagido = 0
20mA

Controlo proporcional através do sinal de controlo remoto (0%~100%). Quando o modo de
A S tensdo é manual, tensdo de saida = (corrente de entrada - 4mA)/16 x tensio de saida
mA ~20m
maxima. Quando o modo de tensao é automatico, velocidade de alimentagao = (corrente

de entrada - 4mA)/16 x velocidade de alimentagao maxima

Tenséo de saida = 0, velocidade de alimentacdo = 0. O ecrad LCD apresenta a mensagem de

<0.5V
erro "<0.5V Err"

0.5V~1V Tenséo de saida = 0, velocidade de alimentagdo = 0

1~5V
Controlo proporcional através do sinal de controlo remoto (0%~100%). Quando o modo de
V-5V tens3o é manual, tensdo de saida = (tens3o de entrada - 1V)/4 x tensio de saida maxima.
Quando o modo de tensdo é manual, tensdo de saida = (tensio de entrada - 1V)/4 x tensdo

de saida maxima

Controlo proporcional através do sinal de controlo remoto (0%~100%). Quando o modo de
tensdo é manual, tensao de saida = tensao de entrada/5

0~5V oV~5V x tensao de saida maxima. Quando o modo de tensao é automatico, velocidade de
alimentacdo = tensado de entrada/5
x velocidade de alimentacdo maxima
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Tipo de sinal de Sinal de controlo
controlo remoto remoto

Tensao de saida/velocidade de alimentagcdo

Controlo proporcional através do sinal de controlo remoto (0%~100%). Quando o modo de

tensdo é manual, tensio de saida = tensao de entrada/10 x tensdo de saida maxima.
0~10V ov~10Vv Quando o modo de tensdo é automatico, velocidade de alimentagédo = tensao de entrada/

10

x velocidade de alimentacdo maxima

Relacédo de divisao do

R ——— Tenséo de saida = 0, velocidade de alimentacido = 0
potenciometro <4%

Meter Relacio de divisio do Controlo proporcional através do sinal de controlo remoto (0%~100%). Quando o modo de
i6 ivi
(potenciometro) ¢ . tensdo é manual, tensdo de saida = ((relacao de diviso - 4%)/92%) x tensdo de saida
potenciometro L. L L. 3 ) ~ .
4%~96% maxima. Quando o modo de tensio é automatico, velocidade de alimentacdo = ((tensdo de
’ ? entrada - tensdo interna x 4%)/tensao interna x 92%) x velocidade de alimentacdo maxima
4.6 Modo principal

Modo principal: situacdo em que o controlador aciona o vibrador de forma independente. O modo principal do controlador é
definido ajustando os parametros "Voltage mode" e "Frequency Mode"; as combinacdes sao definidas abaixo:

Modo principal Modo de tensdo Modo de frequéncia Sensor de vibracao ligado
Modo totalmente manual Manual Manual Nao
Modo totalmente automatico Automético Automatico Sim
Modo de tensdo semiautomatico Automatico Manual Sim
Modo de frequéncia semiautomatico Manual Automatico Sim

4.6.1 Modo totalmente manual
A tensao de saida e a frequéncia de saida do controlador sdo ajustadas manualmente.
Método de definicao da tensio de saida

Posicione o cursor sobre o valor "Usr_Voltag" do grupo de fungdes 1 e ajuste o valor da tensao de saida rodando o
comutador codificador.

Meétodo de definicao da frequéncia de saida

Posicione o cursor sobre o valor "Usr_Frgncy" do grupo de funcdes 1 e ajuste o valor da frequéncia de saida rodando o
comutador codificador.

Nota:
Salvo indicacao especial neste manual, a tensao indicada é a tensdo média retificada.

Este controlador dispde da funcio de regulacdo automatica de tensao.

4.6.2 Modo totalmente automatico

O controlador ajusta automaticamente a tensio de saida e a frequéncia de saida de acordo com os dados do sensor de
vibracao para estabilizar a velocidade de alimentacao do vibrador, ajustada através de "User_Speed" no grupo de funcoes 1.

Método de definiciao da velocidade de alimentacdo Posicione o cursor sobre o valor "User_Speed" do grupo de funcdes 1 e
ajuste o valor da velocidade de alimentacdo rodando o comutador codificador.

Descricao de outros parametros relacionados
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"AtoFCenter” A gama de ajuste automatico de frequéncia do controlador é "AtoFCenter + AtoFRange_
deve ser ajustada perto da frequéncia de ressonancia do vibrador.

'; a frequéncia central

"AtoFRange_" A gama de ajuste automatico de frequéncia do controlador é "AtoFCenter + AtoFRange_"; a gama de
frequéncia recomendada é de 30.0Hz. Um valor excessivo da gama de frequéncia faz com que o vibrador nio consiga
trabalhar na melhor frequéncia, e um valor demasiado pequeno pode reduzir a adaptabilidade do vibrador.

"AtoFIntgrl” Ajusta automaticamente a frequéncia de saida do controlador através do algoritmo PID; quanto maior for o
valor integral de frequéncia do PID, mais rapidamente é ajustada a frequéncia de saida, mas um valor excessivo pode fazer
oscilar a frequéncia de saida.

"AtoAProptn” Ajusta automaticamente a tensdo de saida do controlador através do algoritmo PID; quanto maior for o valor
proporcional de amplitude do PID, mais rapidamente é ajustada a tensio de saida, mas um valor excessivo pode fazer oscilar
a tensao de saida.

"AtoAlntgrl” Ajusta automaticamente a tensio de saida do controlador através do algoritmo PID; quanto maior for o valor
integral de amplitude do PID, mais rapidamente diminuem o nimero e a amplitude das oscilagdes da tensao de saida, mas
um valor excessivo pode aumentar a amplitude das oscilacdes da tensao de saida.

"AtoSnsrMax” Limita a amplitude de saida maxima através da definicdo de "AtoSnsrMax" para evitar danos no vibrador.
"AutoPhase” Ajusta a fase da forma de onda através do parametro "AutoPhase".
"AtoSpedMax” A gama de ajuste da velocidade de alimentacao vai de 0 a "AtoSpedMax".

"AtoSrhVMax” Limita a tensdo de saida durante o processo de procura automatica da frequéncia de ressonancia para evitar
danos no equipamento vibratoério.

"AtoSnsrTyp" O controlador suporta varios tipos de sensor de vibracio e, para a mesma velocidade de alimentacao, a tensao
de saida do controlador varia consoante o tipo.

Valor técnico Tipo de sensor de vibracdo Aceleracgdo nas direcoes X/Y/Z
16g SDVS20-1 16g/16g/16g
35¢g SDVS20-2 35g/35g/-
50g SDVS20-3 50g/50g/-
70g SDVS20-4 70g/70g/-
Auto None None

"Speed_Now_" Indica a velocidade de alimentacdo em tempo real através de "Speed_Now_
ajudar o utilizador a observar o estado de funcionamento do equipamento.

" no grupo de fungdes 9 para

"VoltagOut_" Indica a tensio de saida em tempo real no grupo de funcbes 9 para ajudar o utilizador a observar o estado de
funcionamento do equipamento.

Nota: O controlador esta definido de fabrica no modo totalmente automatico, mas funciona no modo totalmente manual
quando o sensor de vibracido nao esta ligado ou esta mal ligado. Verifique se a tensio de saida e a frequéncia de saida
aparecem como "auto" no ecra de repouso para confirmar que o controlador funciona no modo totalmente automatico.

4.6.3 Tensao semiautomatica

O controlador ajusta automaticamente a tensao de saida de acordo com os dados do sensor de vibragao para garantir a
velocidade de alimentacao, mas a frequéncia de saida é ajustada manualmente.

Método de definicdo da velocidade de alimentagao Posicione o cursor sobre o valor "User_Speed" do grupo de fungdes 1 e
ajuste o valor da frequéncia de saida rodando o comutador codificador.
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Método de definicdo da frequéncia de saida Posicione o cursor sobre o valor "Usr_Frgncy" do grupo de fungdes 1 e ajuste o
valor da frequéncia de saida rodando o comutador codificador.

4.6.4 Modo de frequéncia semiautomatico

O controlador ajusta automaticamente a frequéncia de saida de acordo com os dados do sensor de vibracao para que o
equipamento vibratério trabalhe a frequéncia de ressonancia, mas a tensdo de saida é ajustada manualmente.

Método de definicdo da tensao de saida Posicione o cursor sobre o valor "Usr_Voltag" do grupo de fungdes 1 e ajuste o
valor da tensao de saida rodando o comutador codificador.

4.7 Modo sincronizado

Modo sincronizado: quando no sistema de alimentacdo existe mais de um controlador a comandar varios alimentadores, as
saidas dos controladores devem estar sincronizadas; apenas um controlador deve trabalhar em modo principal, e os
restantes seguem em tempo real a frequéncia de saida do controlador em modo principal (controlador mestre). O modo
sincronizado aplica-se a situacdo em que mais de um controlador comanda varios alimentadores do sistema de alimentacao.
Se as saidas dos controladores nao estiverem sincronizadas, interferem entre si (efeito de batimento). O modo sincronizado
foi concebido para eliminar o efeito de batimento, uma vez que as formas de onda de saida dos controladores mestre e
escravo ficam exatamente sincronizadas. Quando o controlador M trabalha em modo principal e o controlador S trabalha em
modo sincronizado, as formas de onda de saida de ambos os controladores estdo totalmente sincronizadas, conforme
mostrado abaixo:

S AR AN ANA
VAVAVAYE

Controller S /\ /\ /\ /\
ARV

O controlador S esta definido em modo sincronizado; as formas de onda de saida dos dois controladores estao sincronizadas.

Se o controlador S nao estiver definido em modo sincronizado, as formas de onda de saida dos dois controladores ndo estao
sincronizadas.

Controller M /\ /\ /\ /\

Controller S

O controlador S nao esta definido em modo sincronizado; as formas de onda de saida dos dois controladores ndo estdo sincronizadas.
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Método de ligacdo do modo sincronizado entre os controladores mestre e escravo

Ligue o cabo de sinal de sincronizacdo entre os controladores mestre e escravo para garantir que as frequéncias de saida dos
controladores mestre e escravo estao sincronizadas.

Esquema do circuito da porta de sinal de sincronizacao

Internal electric circuit diagram External Terminal
Q
P N ey 1L~ 1 H2 Input+
[ )7,

[ " L—— H1 Input-
+24Vi— H4 Output+

1+ H3 Output-

Esquema de ligacdo do sinal de sincronizacao entre os controladores mestre e escravo

Master Controller Slave Controller 1

/BN N (BN S S SN N S S

@Mﬂ@@@@@@@@@@ SEEEEErEnEras

L)

@@@W@@@@

CIC

@@@@M@@@Ié

Sync Signal Wire

Slave
------ Controller 2

0O modo escravo do controlador é definido ajustando os parametros "VoltagMode" e "FrgncyMode" do grupo de funcdes 3;
as combinacdes sdo definidas abaixo:

Sensor de vibracao
ligado

Modo sincronizado Modo de tensdo Modo de frequéncia Controlo de fase

Modo de tensdo automatica e

L. Manual Escravo C Manual Sim
fase automatica
Modo de tensido automatica e . .
Manual Escravo M Automatico Sim
fase manual
Modo de tensdo manual e . .
Automatico Escravo C Manual Sim

fase automatica

BINDER - Magnetism & Engineering 32 binder-es.com



Controlador inteligente com autoajuste para alimentador vibratério Série SDVC35

Sensor de vibracao
ligado

Modo sincronizado Modo de tensdo Modo de frequéncia Controlo de fase

Modo de tensao manual e . . ~
Automatico Escravo M Automatico Nao
fase manual

"Auto" no modo de tensao significa que a tensao de saida é ajustada automaticamente para estabilizar a "velocidade
de alimentacao" do vibrador que definiu.

"Slave C" no modo de frequéncia significa que a fase da forma de onda de saida do controlador escravo é ajustada
automaticamente para se sincronizar com o controlador mestre de acordo com os dados do sensor de vibracao.

"Slave M" no modo de frequéncia significa que a diferenca de fase da forma de onda de saida do controlador escravo
em relacdo ao controlador mestre é ajustada manualmente.

Situacao em que tanto o controlador mestre como o escravo tém sensores de vibracio ligados

Master Slave
Controller Controller

Vibration Sensor

(@} &)
T fitr

E

| Vibration Senso

Vibration Sensor Cable

Sync Signal Wire
Qutput Power Cable

L Vibration Sensor Cable

Output Power Cable

1. Se o controlador escravo trabalhar no modo de tensao manual e fase manual, ndo é necessario ligar o sensor de
vibracao.

2. Se o controlador mestre trabalhar no modo totalmente manual, ndo é necessario ligar o sensor de vibracao.

4.7.1 Modo de tensao automatica e fase automatica

O controlador ajusta automaticamente a tensao de saida de acordo com os dados do sensor de vibracao para estabilizar a
"velocidade de alimentacado" do vibrador que definiu, e a frequéncia e a fase da forma de onda de saida do controlador
escravo sao as mesmas do controlador mestre.

Método de definicdo da velocidade de alimentacao Posicione o cursor sobre o valor "User Speed" do grupo de funcdes 1 e
ajuste o valor da velocidade de alimentacao rodando o comutador codificador.
4.7.2 Modo de tensao automatica e fase manual

O controlador ajusta automaticamente a tensao de saida de acordo com os dados do sensor de vibracao para estabilizar a
velocidade de alimentacdo do vibrador que definiu; a frequéncia de saida do controlador escravo é a mesma do controlador
mestre, e a diferenca de fase da forma de onda de saida do controlador escravo em relacdo ao controlador mestre é fixa.

Método de definicdo da velocidade de alimentacdo Posicione o cursor sobre o valor "User_Speed" do grupo de funcdes 1 e
ajuste o valor da velocidade de alimentacao rodando o comutador codificador.
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Método de definicdo da fase manual Posicione o cursor sobre o valor "UserPhase_" do grupo de funcdes 3 e ajuste o valor

"UserPhase_" rodando o comutador codificador.

4.7.3 Modo de tensao manual e fase automatica

A tensao de saida do controlador é ajustada manualmente, mas a frequéncia e a fase da forma de onda de saida do
controlador escravo sao igualadas automaticamente as do controlador mestre.

Método de definicdo da tensao de saida Posicione o cursor sobre o valor "Usr_Voltag" do grupo de fungdes 1 e ajuste o
valor da tensao de saida rodando o comutador codificador.
4.7.4 Modo de tensao manual e fase manual

A tensao de saida do controlador é ajustada manualmente; a frequéncia de saida do controlador escravo é a mesma do
controlador mestre, e a diferenca de fase da forma de onda de saida do controlador escravo em relacdo ao controlador
mestre é fixa.

Método de definicdo da tensiao de saida Posicione o cursor sobre o valor "Usr_Voltag " do grupo de funcées 1 e ajuste o
valor da tensao de saida rodando o comutador codificador.

Método de definicdo da fase manual Posicione o cursor sobre o valor "UserPhase_" do grupo de funcdes 3 e ajuste o valor
"User phase" rodando o comutador codificador.

Nota: Mesmo que "VoltagMode" e "FrqncyMode" estejam definidos para "Auto" e "Slave C", o controlador trabalha no modo
de tensdo manual e fase manual se o sensor de vibracao néo estiver ligado.

4.8 Funcao de parametros predefinidos

O controlador pode gravar e repor todos os seus parametros em "Work", "UsrD1 ", "UsrD2" e "UsrD3".

4.8.1 Reposicao dos pardmetros predefinidos

Reponha os parametros a partir de "UsrD1", "UsrD2" ou "UsrD3", selecionados através do valor de "ReadALLFrm" no grupo
de funcoes 8, e prima brevemente o comutador codificador para concluir a reposicao.

4.8.2 Gravacao dos parametros predefinidos

Grave os parametros em "Work", "UsrD1", "UsrD2" ou "UsrD3", selecionados através do valor de "SavedALLTo" no grupo de
funcoes 8, e prima brevemente o comutador codificador para concluir a gravacao.

Nota :

1. Todos os parametros ajustados sdo gravados por predefinicio em "Work", pelo que ndo é necessario gravar apés cada
ajuste.

2. Depois de selecionar o valor de "SavedALLTo", é necessario premir brevemente uma vez o comutador codificador para
concluir a gravacao.

4.9 Reposicao das definicoes de fabrica

® No ecra de repouso, mantenha premido o comutador codificador para entrar no ecra dos grupos de parametros.
@ Defina o valor de "RestorALL" do grupo de funcdes 8 para "Work".
@ Prima brevemente uma vez o comutador codificador para concluir a reposicdo das definicdes de fabrica.

@ Quando o valor de "RestorALL" muda de "Work" para "None", a reposicdo das definicdes de fabrica esta concluida.
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4.10 Comunicacao RS485

O controlador suporta os modos RTU e ASCII do protocolo Modbus para a comunicagdo RS485, e todos os parametros do
controlador podem ser ajustados e monitorizados remotamente.

4.10.1 Esquema do circuito elétrico da comunicacao RS485 (porta F)

Internal electric circuit diagram External Terminal
A+« ’ F2 A+
3KQ
B- < : F4 B-

4.10.2 Endereco de comunicaciao RS485

O endereco de comunicacao, ajustado através do valor de "Slave_ID" (valor predefinido: 1) no grupo de parametros 8,
representa o nimero de identificacdo do controlador na comunicacao R5485; a sua gama é 1~31, para que todos os
controladores da mesma rede se possam distinguir entre si.

4.10.3 Velocidade de transmissao da comunicaciao RS485

A velocidade de transmissdo da comunicacdo RS485, ajustada através do valor de "Baud_Rate" no grupo de parametros 8,
pode ser: 3, 12, 24, 96, 192, 576 ou 1152. Unidade: 0.1Kbps. Valor predefinido: 115.2 Kbps. Os controladores da mesma rede
devem utilizar a mesma velocidade de transmissao.

4.10.4 Protocolo de comunicaciao RS485

"CUH Modbus Communication Protocol " e "Address Table of Coil and Register of SDVC35 series for Modbus protocol"
podem ser descarregados do nosso site oficial: en.cuhnj.com

4.10.5 Atualizacao do firmware

A atualizacdo do firmware do controlador é suportada através da interface de comunicacido RS485.

Software de aplicacdo no computador para atualizar o firmware e

ficheiro de firmware:

1. UpdateFirmwareUi.exe

2. Ficheiro de firmware: SDVC35K4.10_enc.script (versio atual). O software de aplicacio e o ficheiro de firmware mais
recente podem ser descarregados do nosso site oficial: en.cuhnj.com

Conversor necessario ligado entre o computador e o controlador para

atualizar o firmware: conversor USB para RS485

Passos para atualizar o firmware:

1. Ligue a porta RS485 do conversor ao controlador e a porta USB do conversor ao computador.
2. Verifique a porta série USB (COM) que reconheceu o conversor USB para RS485.

3. Inicie UpdateFirmwareUi.exe.

4. Selecione em UpdateFirmwareUi.exe a porta COM anotada no passo 2.

BINDER - Magnetism & Engineering 35 binder-es.com



Controlador inteligente com autoajuste para alimentador vibratério Série SDVC35

5. Selecione a velocidade de transmissao 115200.

6. Clique no botao Open a direita da velocidade de transmissao no software de aplicacao para abrir a porta série. O estado de
sucesso ou falha da abertura da porta série serd apresentado na caixa de estado.

7. Cligue no botao Open a direita de Firmware File no software de aplicacdo para carregar o ficheiro de firmware mais
recente.

8. Mantenha premido o botdo ON/OFF do controlador até o controlador ligar e todos os LED verdes das portas de ligacdo
acenderem.

9. Clique no botao Update do software de aplicacdo para atualizar o firmware. O progresso sera apresentado na caixa de
estado. Concluida a atualizacao, aparecera "Firmware download OK!" na caixa de estado.

10. Concluida a atualizacao, efetue uma vez a reposicdo das definicdes de fabrica.

4.11 Comunicacao Ethernet

O controlador suporta EtherCAT e Profinet, e todos os parametros do controlador podem ser ajustados e monitorizados
remotamente.

Os protocolos EtherCAT e Profinet suportam os modos de comunicacao periddica e aperiédica. O tempo de comunicacao
peridédica Ethernet é de 5ms ou mais, e o tempo tipico de comunicacdo periédica é de 10ms.

O comprimento das mensagens do modo de comunicacio periddica (comprimento do buffer de entrada-saida) é de até 5760
bytes.

O comprimento das mensagens do modo de comunicacio aperiddica (comprimento do buffer das caixas de correio de envio
e rececao) é de até 1596 bytes.

Os ficheiros de protocolo de comunicacao Ethernet "Hilscher NETX51 RE ECS V4.2.X-EtherCATSlave-20160520.xml" e
"GSDML-V2.31-HILSCHER-NETX51-RE PNS-Profinet_20160912.xml" podem ser descarregados do nosso site oficial:
en.cuhnj.com

Quando a Ethernet e a RS485 sao utilizadas em simultaneo, o controlador responde alternadamente e o estado da Gltima
instrucao é gravado.

4.12 Teste de carga
O controlador pode medir a indutancia, a corrente maxima e a impedancia do vibrador.

Inicie a funcdo de teste de carga definindo o parametro "Measure" para "valid"; o teste de carga termina quando o
parametro "Measure" passa automaticamente para "Invalid".

O utilizador pode consultar o resultado do teste de carga no grupo de funcoes 9.

4.13 Monitorizacao do estado de funcionamento

O utilizador pode consultar o estado de funcionamento do controlador através dos parametros do grupo de funcoes 9.

Monitorizacdo em tempo real da alimentacdo interna de 5V e 24V: as tensdes de alimentacdo de 5V e 24V sio apresentadas

pelos parametros "5V_Power_" e "24V_Power_".

Monitorizacdo em tempo real do estado da saida principal: o estado da saida principal é apresentado pelo pardmetro
"MainOutPut ".

Monitorizacdo em tempo real do estado das entradas digitais: o estado e a tensdo das portas C e E sdo apresentados pelos
parametros "PortC_" e "PortCInput ", "PortE_" e "PortEInput".
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Monitorizacdo em tempo real do estado das saidas de controlo de 24V CC: o estado e a tensdo das portas D e P sdo
apresentados pelos pardmetros "PortD_" e "PortD_Out_ ", "PortP_" e "PortP_Out_ ".

Monitorizacdo em tempo real da frequéncia de sincronizacdo: quando o controlador funciona em modo sincronizado, a
frequéncia de sincronizacdo que segue o controlador mestre pode ser apresentada pelo pardmetro "SynchrFrqy".

Monitorizacdo em tempo real da temperatura interna do controlador: a temperatura do controlador é apresentada pelo
parametro "Temperatur" e o controlador para quando a temperatura ultrapassa os 65 °C.

Monitorizacdo em tempo real do estado do sensor de vibracao: o estado do sensor de vibracao é apresentado pelos
parametros "AtoSnsrVId" e "AtoSnsrOvr " para verificar se o sensor de vibragao é valido e se estd em sobrecarga.
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Capitulo V Funcoes de seguranca

Protecao contra curto-circuito Quando a saida do controlador estd em curto-circuito, o controlador para a sua saida e

"ShortCircuit" é apresentado no ecra OLED até o controlador ser reiniciado ou o botdo ON/OFF do painel do controlador ser
premido brevemente.

Protecao contra sobrecorrente Quando a corrente de saida excede o seu valor nominal devido a uma operacio incorreta, o

controlador para a saida para garantir um funcionamento seguro e "OverCurrent" é apresentado no ecrd OLED.

Protecio contra sobreaquecimento Quando a temperatura interna do controlador excede os 65°C, o controlador para a sua

saida para se proteger e "OverHot" é apresentado no ecrd OLED até a temperatura interna descer abaixo de 60°C.

Protecao contra sobrecarga Com o sensor de vibracao ligado ao controlador, se a amplitude de vibracdo exceder o valor
definido através de "AtoSnsrMax" no grupo de parametros 3, o controlador reduz a sua saida para proteger o alimentador

vibratério e "OverLoad" é apresentado no ecrd OLED.

Protecao contra sobretensao Quando a tensao de entrada é superior ao valor nominal, o controlador desliga-se
automaticamente até a tensao de entrada voltar ao normal.

Protecao contra sobretensao extrema Quando a tensdo de entrada excede largamente a tensao limite de protecdo e a
tensao de pico atinge 430V, o fusivel do controlador funde para o proteger de danos maiores. Contacte-nos para reparacao.
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Anexo A: Dimensoes

Dimensoes do SDVC35 (unidade : mm)
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Anexo B: Descricao das portas elétricas

Série SDVC35
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PortE PortC PortH PortA
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Anexo C: Especificacoes elétricas

Elemento Unidade Descricao

Tensao de entrada 85 220 260 \Y CARMS

Gama de tensao de saida ajustavel 0 —_— 260 \Y Inferior a 150% da tenséo de entrada
Precisao de ajuste da tensao 1 Vv

Precisao de regulacdo da tensao 0 == 10 % AVout/AVin

. . Regulagio de tensdo em cada forma de
Tempo de resposta da regulagao de tensao Tempo real

onda

3 SDVC35-MRJ
Gama de corrente de saida ajustavel 0 —_ A

4.5 SDVC35-LRJ

660 SDVC35-MR)J
Poténcia de saida 0 —— VA

990 SDVC35-LRJ
Frequéncia de saida 25 —_ 400 Hz
Precisio de ajuste da frequéncia 0.1 Hz
Forma de onda da corrente de saida sinusoidal
Tempo de arranque suave 0 —_ 10 s Valor de fabrica: 0.5
Gama do tempo de atraso de ativagao/

s 5 0 —— 20 s Valor de fabrica: 0.2

desativagao

Precisdo do tempo de atraso de ativagdo/

R 0.1 s
desativagao

Temperatura de disparo da protecdo contra

. 60 65 65 °C
sobreaquecimento

Comunicacdo ModBUS485

Comunicagao digital EtherCat
Opcional (uma)
Profinet
Tenséo de saida de controlo CC 22 24 26 Vv
Dupla saida de 24V
Corrente de saida de controlo CC 0 —_ 200 mA
1 canal de corrente para controlo remoto
4-20 mA

de velocidade
Sinal de controlo analégico
3 canais de tensao para controlo remoto

1+5/0-5/0-10 v de velocidade
Sinal de controlo digital 24 Vv Sinal de comutacao
Método de ajuste 1 botéo + 1 codificador rotativo
Consumo em repouso menos de 3W W
Método de visualizacdo 128x64 Ecra OLED matricial
Grau de protecao P10
Temperatura ambiente 0 25 40 °C

Sem condensacdo

Humidade ambiente 10 60 85 %
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Elemento

Parametros absolutos: exceder a norma danificara o controlador; respeite-a rigorosamente.

Norma GB

Norma IEC

Requisito da norma

Nivel alcanc¢ado pelo
produto CUH

Série SDVC35

Descarga eletrostatica

Ensaio de transitérios
elétricos rapidos

Onda de choque
(sobretens3o)

GB/T
17626.2-2006

GB/T
17626.4-2008

GB/T
17626.5-2008
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IEC 61000-4-2:2001

IEC 61000-4-4:2004

IEC 61000-4-5:2005

4 kv

8 kv

2kv

2kv

42

+8 kV

+15 kV

+4 kV

+4 kV

+2 kV

Descarga por
contacto

Descarga no ar

Acoplamento linha-
linha

Acoplamento linha-
terra
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Anexo D: Sugestoes para resolucao de problemas e explicacao

de erros

Avaria observada Sugestoes de resolucao

1 Sem indicacdo no ecra apos ligar

O ecra funciona normalmente, mas nao

ha saida
3 A porta C/E nao funciona corretamente
4 Efeito de batimento

O ecra funciona normalmente e ouve-se
5 o alimentador vibratério, mas ndo ha
saida

BINDER - Magnetism & Engineering

Certifique-se de que a tomada tem tensaoe
Certifique-se de que o cabo de alimentacdo de entrada esta® bem ligado a tomada

o Certifique-se de que a tensao de saida ndo é demasiado baixae Certifique-se de que o
estado de funcionamento do controlador ndo é “Man”, controlado através do botdo “ON/
OFF” do painel

Certifique-se de que o estado de funcionamento do controlador nao ée “STP”, controlado
pela porta C/E

Certifique-se de que o estado de funcionamento do controlador nao ée “STP”, controlado
pelo pardmetro de direcao légica da porta C/E

® Reinicie o controlador através da reposicdo das defini¢cdes de fabrica ajustada no grupo
de fungoes 8

Certifique-se de que o cabo do sinal de controlo ON/OFF estae corretamente ligado a porta
C/E

o Certifique-se de que todos os pardmetros da porta C/E que ajustou estdo corretose
Reinicie o controlador através da reposicdo das definicoes de fabrica ajustada no grupo de
fungdes 8

@ Ligue o cabo de sinal de sincronizagao entre os controladores e defina o controlador
escravo em modo sincronizado

Certifique-se de que a frequéncia de saida ndo estd muito afastada dae frequéncia de
ressonancia do alimentador vibratérioe Reinicie o controlador através da reposicao das
definicbes de fabrica ajustada no grupo de fungdes 8
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Série SDVC35

Anexo E: Descricao de avisos e erros e sugestoes para a sua

resolucao

Indicagdo de avaria

24VErr

5VErr

<2mA Err

<0.5V Err

CommeErr(1~5)

decline

EEPErr

FrancyHi

FrgncyLo

OverHot

Sobrecarga

OvrCurrt

OvrVoltg

PortDErr

PortPErr

Saturate

Save

SenorErr

SenTypEr

Short

SynchErr

UndrVolt

UpgradeSlv

Tipo de avaria
Erro da alimentagao interna de 24V
Erro da alimentacao interna de 5V

A corrente de entrada do sinal de
controlo remoto na porta A é
demasiado baixa

A tensao de entrada do sinal de
controlo remoto na porta A é
demasiado baixa

Erro de comunicagio

Desaceleragao de contagem

Erro ao gravar os parametros
predefinidos

Frequéncia de referéncia de
sincronizacdo demasiado alta

Frequéncia de referéncia de
sincronizacdo demasiado baixa

Sobreaquecimento

Sobrecarga do sensor de vibragao

Sobrecorrente

Sobretensao

Erro da porta D

Erro da porta P

Saturagao da saida

Gravagao dos parametros
predefinidos

Avaria do sensor de vibracdo

Erro de tipo de sensor de vibracdo

Curto-circuito

Erro do sinal de sincronizacdo

Subtensao

Atualizacdo do firmware
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Sugestées de resolugio
Falha da alimentacéo interna de 24V do controlador; contacte-nos para reparagao

Falha da alimentacao interna de 5V do controlador; contacte-nos para reparacao

A corrente de entrada do sinal de controlo remoto na porta A é demasiado baixa; certifique-se
de que é superior a 2mA

A tensdo de entrada do sinal de controlo remoto na porta A é demasiado baixa; certifique-se
de que é superior a 0.5V

Contacte-nos para reparacao

Quando o nimero contado atinge o "End Count" definido, a tensao de saida (ou a velocidade
de alimentag&o) diminui

Contacte-nos para reparacao

A frequéncia de entrada do sinal de sincronizagao do controlador escravo é superior a 400Hz.
Certifique-se de que a frequéncia do sinal de sincronizaco esta entre 25 Hz e 400 Hz

A frequéncia de entrada do sinal de sincronizagio do controlador escravo é inferior a 25Hz.
Certifique-se de que a frequéncia do sinal de sincronizacao esta entre 25 Hz e 400 Hz

A temperatura interna do controlador excede 65°C. Certifique-se de que o controlador
trabalha num ambiente bem ventilado

O sensor de vibragao detetou uma aceleracdo que excede o seu valor de amplitude absoluto
A corrente de saida do controlador excede 3A

A tensao de saida do controlador excede 260V. Certifique-se de que a tenséo de entrada esta
entre 85V e 260V

O desvio da tensao de saida da porta D excede 3V. Certifique-se de que a poténcia da carga da
porta D ndo excede 4.8W

O desvio da tensao de saida da porta P excede 3V. Certifique-se de que a poténcia da carga da
porta P ndo excede 4.8W

Quando a tenséo de saida do controlador é superior a tensio de entrada, o controlador entra
no estado de saturagao

Ap0s a procura automatica da frequéncia de ressonancia, os parametros associados foram
gravados com sucesso

O sinal do sensor de vibracdo é anémalo; contacte-nos para reparacdo

O tipo de sensor de vibragao ligado ao controlador ndo corresponde ao parametro "vibration
sensor type" definido no controlador

A saida do controlador esta em curto-circuito. Certifique-se de que os terminais de saida ndo
estao em curto-circuito

O cabo de sinal de sincronizagio néo esta ligado ao controlador escravo. Certifique-se de que o
cabo de sinal de sincronizacdo esta corretamente ligado ao controlador

A tensdo de entrada do controlador é inferior a 85V. Certifique-se de que a tensio de entrada
esta entre 85V e 260V

O firmware esta a ser atualizado; o controlador volta ao normal ap6s a atualizacido
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Anexo F: Descricao do estado de funcionamento e do tipo de
placa de rede

Os estados de funcionamento do controlador sdo apresentados abaixo:

Estado apresentado

Tipo de estado Descricao

pelo controlador

RUN O controlador estd em marcha A saida do controlador esta ativa

3 Prima brevemente o botao “ON/OFF” para alternar entre marcha/paragem
MAN O controlador esta parado )
da saida do controlador

O processo de contagem terminou e para . ; ;
CND trolad Quando o processo de contagem termina, a saida do controlador é parada
o controlador

Paragem remota da saida do controlador através de comunicacdo RS485

RMT Paragem remota da saida do controlador
ou Ethernet

Porta C/E para parar a saida do
STP parap Paragem da saida do controlador através da porta de entrada digital C/E
controlador

O botao ON/OFF e o codificador estao desativados; mantenha premido o

Lok Bloqueio do teclado
4 comutador codificador para desbloquear o teclado

; Quando o valor de "Main Logic" é "Count", se no processo de contagem
Paragem da saida do controlador por . L i
ERR falha d ¢ ocorrerem simultaneamente a reposicao a zero e o incremento da
alha de contagem ; )
contagem, a saida do controlador é parada

Os estados de rede sido apresentados abaixo:

Estado apresentado pelo

Tipo de estado Descricao

controlador

Wit Nenhuma placa de rede ligada
Cat Placa de rede EtherCAT ligada
Pro Placa de rede Profinet ligada
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Série SDVC35

Anexo G: Método de ligacao de sensores de comutacao e PLC

as portas de entrada digital

Método de ligacdo de um sensor NPN

Gray or Black

Brown+

White /

.
. .
--------

_|
>
-

\ Brown+

E3JK—5LH

@'omkon-

Método de ligacdo de um sensor fotoelétrico de barreira

RX 1

Black OUT

(4
......
---------

.

.

. .
.............

.
",
" .
-----------

X

Método de ligacdo de um sensor de fibra 6tica de barreira
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Input
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Black or Gray/
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+24V Output
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RX X

Black or White

Brown “~

Método de ligacdo de um sensor fotoelétrico de reflexao
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Método de ligacao da saida NPN do PLC a porta C

olelclelele

PLC

e[o[e[e[e[®

Método de ligacdo da saida PNP do PLC a porta C

48

Série SDVC35

Black OUT
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GND

Input
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D
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eleje[e[e]e

PLC

AN AL

Saida de relé, saida NPN e saida PNP do PLC: qualquer uma delas pode ligar/desligar o controlador.

Nota: Quando o sinal de controlo do PLC é utilizado para ligar/desligar o controlador, a tensdo do sinal de entrada ndo pode
exceder 24V.
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Anexo H: Tabela de parametros

Funcao de cada grupo de parametros

Nome do grupo de parametros

Descricao

Grupo de funcdes 0
Grupo de fungdes 1
Grupo de fungoes 2
Grupo de funcdes 3
Grupo de fungbes 4
Grupo de fungoes 5
Grupo de fungdes 6
Grupo de funcoes 7
Grupo de fungoes 8

Grupo de fungdes 9

Elementos que podem ser selecionados para apresentacao no ecra de repouso
Parametros basicos

Parametros do controlo da saida principal

Parametros das fungoes automatica/sincronizada

Parametros do controlo da porta C

Parametros do controlo da porta E

Parametros do controlo da porta D

Parametros do controlo da porta P

Parametros avancados

Parametros do estado de funcionamento do controlador

Todos os parametros do grupo de funcdes 0 sdo apresentados abaixo :

Elemento Min. Predef.

MonitPart1 —— None
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Max. Unidade/Valores Descri¢ao

— A linha correspondente do ecra LCD aparece em

None branco no ecra de repouso
UsrV Tensao de saida
UsrF Frequéncia de saida
UsrS Velocidade de alimentagao
Cout Valor de contagem atual
PCUP Atraso de ativacdo da porta C
PCDn Atraso de desativagao da porta C
PEUp Atraso de ativacdo da porta E
PEDN Atraso de desativacdo da porta E
PDUP Atraso de ativacdo da porta D
PDDn Atraso de desativacdo da porta D
PPUP Atraso de ativacdo da porta P
PPDn Atraso de desativacdo da porta P
MaUP Atraso de ativacdo do controlo principal
MaDn Atraso de desativacdo do controlo principal
InvV Tensao de entrada
CurE Corrente de saida eficaz (RMS)
CurM Corrente de saida maxima
PwrA Poténcia ativa
PwrR Poténcia reativa
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Elemento Min. Predef. (\VEVE Unidade/Valores Descricao

Temp temperatura
SynF Frequéncia do sinal de sincronizacdo externo
Remo Tensao de entrada remota
PCV Tensao de saida da porta C
PEV Tensao de saida da porta E
PDV Tensao de saida da porta D
PPV Tensao de saida da porta P

MonitPart2 — Usrv — Igual a MonitPart1

MonitPart3 —_ UsrF —— Igual a MonitPart1

Todos os parametros do grupo de funcdes 1 sdo apresentados abaixo :

Elemento Min. Predef. Max. Unidade/Valores

User_Speed 0 200 3200
Usr_Voltag 0 150 260 \
Usr_Frgncy 25.0 50.0 400.0 Hz
TotalCount 1 1 9999
Clear Time 0 0 999.9 s

Idle
AutoSerch_ —— Idle ——

Start
PassWord2_ 0 0 9999

Englsh
Language —— Englsh — Fasr

dt

Todos os parametros do grupo de funcdes 2 sdo apresentados abaixo:

Elemento Min. Predef. Max. Unidade/Valores
SoftStart_ 0 0.2 9.9 s
SoftStop___ 0 0.2 9.9 S
MainUpDely 0 0.2 9999 0.1s
MainDwnDly 0 0.2 9999 0.1s
PortC
PortE
AND
MainLogic_ —_— AND —_—
OR
XOR
Count
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Elemento

MainDir___

MainCtrl__

MainSrc___

PowrOnStat

PrcntTrmnl

CountAhead

CtrlSource

Accelrindx
MaxVoltage

WavFomindx

CmpnstCurt

DCCurrent

Todos os parametros do grupo de funcdes 3 sdo apresentados abaixo :

Elemento
AtoFCenter

AtoFRange_

VoltagMode

FrgncyMode

AtoFIntgrl
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100

50

25.0

Min.

Const

On

Local

50

Panel

100

150.0

100

Valid

0.1

Min.

100.0

30.0

Auto

Auto

20

Predef.

Predef.

52

100

9999

150

260.0

100

400.0

180.0

2000

Série SDVC35

Unidade/Valores

Const

Revrs

On

Off

Local

Remot

On

Off

Keep

%

Panel
20mA
1~5V
0~5V
0~10V
Meter

%

%

Valid

None

Unidade/Valores

Hz

Hz

Manul

Auto

Manul

Auto

SlavC

SlavM
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Elemento
AtoAlntgrl

AtoAProptn

AtoSnsrTyp

AtoSrhVMax
AtoSnsrMax
AtoSpedMax
AutoPhase_

UserPhase_

Measure

16g

-180

-180

Todos os parametros do grupo de funcdes 4 sdo apresentados abaixo :

Elemento
PortCUpDly

PortCDnDly

PortCDir__

PortCType_

Todos os parametros do grupo de funcdes 5 sdo apresentados abaixo :

Elemento
PortEUpDIly

PortEDnDIy

PortEDir__

PortEType___

Auto

Min Predef.
400 9999
500 9999
16g 70g
100.0 260.0
100 100
3200 4000
0 180
0 180
None ==
Min. Predef.
0.002 9.999
0.002 9.999
Const —_
Auto —_——
Min. Predef.
0.002 9.999
0.002 9.999
Const ——

Todos os pardmetros do grupo de funcdes 6 sdo apresentados abaixo :
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Série SDVC35

Max. Unidade/Valores

16g
35g
50g
70g

Auto

None

Valid

Max. Unidade/Valores

Max. Unidade/Valores
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Elemento Min. Predef. Max. Unidade/Valores
PortDUpDly 0 0.0 999.9 s
PortDDnDIly 0 0.0 999.9 s

Const
PortDDir__ _ Const —_
Revrs
Error
Main
PortC
PortE
PortDLogic —_— Error —— And
Or
Xor
End
Near
PortDCtrl_ —— On —_—
off
Local
PortDSrc___ —_— Local ——
Remot
NPN

PortDType_ —_— Ps&Pu —— Ps&Pu

PNP

Todos os parametros do grupo de funcdes 7 sdo apresentados abaixo :

Elemento Min. Predef. Max. Unidade/Valores
PortPUpDly 0 0.0 999.9 0.1s
PortPDnDly 0 0.0 999.9 0.1s

Const
PortPDir__ —_— Const —_
Revrs
PortPLogic — Error — Error
Main
PortC
PortE
And
Or
Xor

End
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Elemento Min. Predef. (\VEVE Unidade/Valores

PortPCtrl_ —— On ——

PortPSrc__ —_— Local —_—

PortPType_ —— Ps&Pu —— Ps&Pu

Todos os parametros do grupo de funcdes 8 sdo apresentados abaixo :

Elemento Min. Predef. (\VEVE Unidade/Valores
Slave_ID 1 1 31
0.3 Kbps
1.2 Kbps
2.4 Kbps
Baud_Rate 0.3K 115.2K 115.2K 9.6 Kbps
19.2 Kbps
57.6 Kbps
115.2 Kbps
None
UsrD1
ReadALLFrm —— None ——
UsrD2
UsrD3
None
Work
SavedALLTo - None —— UsrD1
UsrD2
UsrD3
None
RestorALL == None ==

RWork

PassWord1_ 0 0 9999

Todos os parametros do grupo de funcdes 9 sdo apresentados abaixo :

Elemento Min. Max. Unidade Descricao

BusVoltage 0 380.0 \Y Tensdo do barramento (valor médio)
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Elemento
Speed_Now_
VoltagOut_
AtoVItgOut
SynchrFrqy
AtoFrqyOut
EffectCurt
CurrentMax
AtoPhasRem
MainOutPut
Remotinput
5V_Power_
PortC___
PortClnput
PortE___
PortElnput
PortD__
PortD_Out_
PortP___
PortP_Out_
24V_Power_
PowrAvtive
PowrReactv
Temperatur
Inductance
Resistance
Saturatn
AtoSnsrVId
AtoSnsrOvr
AtoDistrtn
CountNumbr
Flag__
FwVrsnMain

FwVrsnSlav

BINDER - Magnetism & Engineering

25.0

25.0

Min.

4000

260.0

260.0

400.0

400.0

9.999

9.999

180

10.0

6.0

26.0

26.0

26.0

26.0

26.0

9999

9999

85.0

9.999

9999

9.999

100

9999

FFFF

9999

9999

(\VEVE Unidade

Hz

Hz

%
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Descricao
Medicéo real
Valor médio retificado
Calculo automatico da tensao de saida
Frequéncia do sinal de sincronizagao externo

Frequéncia de saida automatica

Fase residual automatica

HEX
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CUH® Science & Technology - Compromissos do fabricante

TIPOS DE SERVICO PRINCIPAIS COMPROMISSOS

- Servico de informacao: Atualizagbes em tempo real sobre a - Compromisso de qualidade: Se um controlador adquirido no
procura do mercado para os clientes. Gltimo ano apresentar um problema de qualidade imputavel a
noés, a CUH oferece a reparacgao gratuita e uma unidade adicional

- Servigo técnico: Orientacgao tedrica e solugdes personalizadas
do mesmo modelo.

para a alimentacao vibratoéria.
- Compromisso de servico: «Suporte técnico 1-1-2 disponivel nos
paises com distribuidores globais» — Deslocamo-nos ao local no
prazo de 1 semana, resolvemos o problema em 1 dia e
ministramos 2 horas de formacao no local.

- Apoio comercial: Ajuda os clientes a desenvolver mercados de
forma eficiente e a melhorar a sua competitividade.

- Apoio ao cliente: Devolucdes e trocas de produtos sem

condicoes no prazo de 30 dias.
- Compromisso pos-venda: Garantia vitalicia para todos os

- Servigos de garantia: Apoio em tempo real 24/7 e assisténcia produtos.

técnica no local.
- Compromisso de desempenho: As especificacoes de

desempenho nao sao exageradas de forma alguma.

- Compromisso de cooperacao: Fornecimento estavel de produto
garantido por um periodo até 10 anos.

Linha de apoio ao cliente: (+86) 025-84730416

= (€ RoHS A 10 IS0 IS0

BINDER Magnetism & Engineering - Compromissos do distribuidor

TIPOS DE SERVICO PRINCIPAIS COMPROMISSOS

- Informacéo de produto: Acesso a documentacao técnica - Qualidade certificada: Todos os produtos do catalogo possuem
atualizada, fichas de produto e novidades da gama CUH em certificagdo CE e cumprem as diretivas europeias aplicaveis.

espanhol, francés, inglés e portugués. - Documentagao em espanhol, francés, inglés e portugués:

- Aconselhamento técnico: Orientacado na selecido do controlador Manuais completos, adaptados a regulamentacao europeia e
mais adequado para cada aplicacdo de alimentagao vibratoéria. prontos para o processo técnico.

- Apoio comercial: Assisténcia na integracao dos produtos CUH
em projetos e linhas de producao.

- Servigo poés-venda: Gestao rapida e direta de devolugoes,
substituicoes e reclamacoes de garantia.

- Apoio no terreno: Assisténcia técnica para colocacdo em servico,
resolucdo de problemas e questdes de instalacao.
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